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Abstract of DE1 9607558 

The arrangement consists of a housing with feed-in opening and outlet opening, in which a motor driven 
cutter is mounted. The cutter can be in the form of a spiral screw. The sharp edge of the spiral cuts the 
wood while at the same time it moves the wood through the housing. The length of the sections cut-off is 
equal to the pitch of the spiral which is a fixed distance. Alternatively the cutter can be in the shape of an 
Archimedean spiral which is arranged on a circular disc from which it extends at right angles. 
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@ Vorrichtung zum Ablangen von Holz 

@ Vorrlchtung zum Ablingen von Holz, Insbesondere von 
Baumstammen, mit elner In «'nem Gehause, das vranigstens 
sine Aufgabeoffnung und eine Abgabeoffhung aufwaist, 
angeordnaten motortsch antrelbbaren, wenigstans eine 
Schnelde aufweisendan Schneidsinrichtung, mittete welcher 
das zum Schneiden gagengelagerte Holz trennbar ist, wobai 
die Schneide der Schnaldeinrlchtung schnecken- Oder spi- 
ralfdrmtg verlaufend ausgeblldat ist derart, daft bei ange- 
trtebaner Schneideinrichtung das Holz unter gleiohzeitiger 
Zerteilung selbstindig fdrderbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abl§n- 
gen von Holz, insbesondere von Baumstimmen, mit ei- 
ner in einem GeMuse, das wenigstens eine Aufgabeoff- 
nung und eine Abgabedffnung aufweist, angeordneten 
motorisch antreibbaren, wenigstens eine Schneide auf- 
weisenden Schneideinrichtung, mittels weicher das zum 
Schneiden gegengelagerte Holz trennbar ist 

Zum Herstellen von beispielsweise Brennholz od. dgL 
werden l&igere Hoizstucke, beispielsweise geschnittene 
Baiken oder die Baumst&mme selbst, mit einer Schneid- 
Oder Sagevomchtung in handliche StQcke zertellt, wo- 
bei als solche Schneid- oder Sagevorrichtungen alle 
mSglichen bekannten Formen wie beispielsweise rein 
manuelle HandsSgen, oder auch kieine elektrische Sa- 
gen bis bin zu feststefaenden Kreis- oder Gattersagen 
verwendet werden, jeweils abhSngig davon, ob die 
Brennholzhersteliung fUr den Hausgebrauch oder in in- 
dustriellem MaBstab erfolgt Kommen groBere, festste- 
hende Maschinen, also beispielsweise Kreissigen 
od. dgU zimi Einsatz, so ist es erforderlich, das zu schnei- 
dende Holz der Sdmeide oder Sage zuzufQhren, die 
ihrerseits ledigUch eine feststehende Bewegung, also 
entweder eine Kreis- oder eine Vertikalbewegung, 
durchfOhrt Das Holz muB dabei an der insoweit festste- 
faenden Schneide vorbeigefuhrt werden. Dies aber stellt 
ein groQes Gefahrenpotential dar, da insoweit der die 
Maschine Bedienende bis nahe an den eigentlichen 
Schnittbereich zwecks Filhrung des Holzes langen muB. 
Zwar ist das Holz vor allem bei groBen Anlagen bei- 
spielsweise mittels Zufdrdereinrichtungen zu der fest- 
stefaenden Schneide transportierbar, jedoch fQhrt dies 
dazu, daB die gesamte Anlage auBerst aufwendig gestai- 
tet und damit sehr teuer in der Herstellung und A^haf- 
fung ist und damit fOr kleinere Betriebe oder auch den 
Hausgebrauch insoweit ganzlich unrentabei ist Weitere 
Probleme bei bisfaer bekannten feststefaenden Scfaneid- 
oder Sagevorrichtungen liegen darin, eine defmlerte 
Scfanittholzlange zu erreichen, die insbesondere dann 
erforderlich ist, wenn das Brennholz nach dem Schnei- 
den sauber gestapelt werden soil, um fur ISngere Zeit 
emgelagert zu werden. Dies gilt sowohl im Hausge- 
braucfa als auch fiir die Industriefertigung. Bisfaer ist es 
in der Regei erforderlich, bei feststefaenden Vorrichtun- 
gen mit manueller HolzzufOhnmg die abzuschneidende 
Lange entweder mit dem AugenmaB oder mittels einer 
MeBskala ungefdhr festzulegen, was aber nur ein &u- 
Berst ungenaues und daruber hinaus umstandliches Ar- 
beiten zulaBt Bei groBen vollautomatiscfaen Anlagen 
dagegen erfolgt die Ffirderung des Holzes zu diesem 
Zweck intennittierend, was zimi einen tuBerst aufwen- 
dig im Hinblick auf die Steuerung, zum anderen die 
gesamte Anlage in ihrem Aufbau und der Dimensionie- 
rung aufwendig ist 

Der Erfindung liegt somit das Problem zugnmde, eine 
Vorrichtung zum Abiangen von Holz zu schaffen, die in 
ihrem Aufbau einfach gestaltet und in ihrer Handha- 
bung im Hinblick auf sicherheitstechnische Aspekte 
verbessert ist bei gieichzeidger Enndglichung einer de- 
finierten Abschneidlange. 

Zur LOsimg dieses Problems ist bei einer Vorricfatung 
der eingangs genannten Art vorgesehen, daB die Scfanei- 
de der Schneideinricfatimg scfanecken- oder spiralfdrmig 
verlaufend ausgebildet ist, derart, daB bei angetriebener 
Scfaneideinricfatung das Holz unter gieichzeitiger Zer- 
teilung seibstandig f5rderbar 1st 

Durch die erfindungsgem^Bis Ausbildung der 
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Schnddeinrichtung nut iiu'er schnecken- oder spiralfdr- 
migen Schneide wird das Hok mit besonderem Vorteil 
selbstandig ''durch" die Ablangvorrichtung gefdrdert 
Denn infolge der scfanecken- oder spiralformigen Aus- 
5 biMung beschreibt die Schneide bei Rotadon der 
Schneideinrichtung eine quasi in Durchschubrichtung 
lauf ende Bewegung, der das von der Schneide ergriffene 
Holz folgt und so, einmal gegriffen, selbstandig unter 
gieichzeitiger Zerteilung durchgefardert wird. Dies hat 

to den besonderen Vorteil, daB die Bedienperson das lange 
HolzstQck lediglich einmal in den Bereich der umlaufen- 
den Schneide fuhren muB, wonach das Holz, das ja ge- 
gengelagert ist, vollautomatisch eingezogen und durch- 
gefdrdert wird, so daB keinerlei manuelle Utigkeiten im 

15 Schneidbereicfa ndtig sind und damit das Verletzungs- 
potential minimiert ist Da die Schneidenwindungen ei- 
nen defmierten Abstand aufweisen, ist femer mit beson- 
derem Vorteil aucfa eine definierte Schnittiange gewahr- 
leistet, so daB Brennholzstiicke mit definierter Lange 

20 erhalten werden kdnnen. 

Die erfindungsgemaB Vorrichtung kann im Rahmen 
einer ersten Alternative derart ausgebildet sein, daB die 
Schneideinrichtung eine im wesentlichen kreisfdrmige 
Scheibe umfaBt, auf weicher die Schneide vorspringend 

25 angeordnet ist Die Schneide, die in weiterer Ausgestai- 
tung im wesentlichen parallel zur Drefaachse aus der 
Scheibenebene vorspringt, wobei auch eine entspre- 
chende Schragstellung denkbar ist, ist vorteilhaft ein- 
fach auf einer im wesentlichen kreisformlgen Scheibe, 

30 die dann mittels eines an sich bekannten Antriebsmo- 
tors rotierend angetrieben wird, angeordnet, was aus 
fertigungstechnischer Sicht besonders einfach ist In 
weiterer Erfindungsausgestaitung kann vorgesehen 
sein, daB die sich vorzugsweise vom aufieren Rand der 

35 Scheibe nach mnen windende Schneide in einem Be- 
reich auBerhaib der Scheibenmitte und damit der Drefa- 
achse endet, was dahingefaend von Vorteil ist, daB da- 
durcfa erreicht wird, daB das geschnittene Holz, wenn es 
bis an das Scfaneidenende gefdrdert und abgeschnitten 

40 ist, automatisch aus dem Scfaneidenbereicfa f^t, da die 
Scfaeibenmitte insoweit frei ist Auf diese Weise ist ein- 
facfast for eine sichere Ausgabe des geschnittenen Holz- 
stOckes aus dem Schneidenberekdi gesorgt Die Schnei- 
de beschreibt bei dieser AusfQhrungsform vorteilhaft 

45 infolge ihres nach mnen gerichtetenVerlaufes bei Rota- 
tion eine spiralfdrmige Wanderbewegung zur Sdieiben- 
mitte, der das ergriffene Holz dann folgt 

Im Rahmen einer zweiten AusfOhrungsaltemative 
kann die Scfaneideinricfatung erfindungsgemaB als 

50 Scfaneckenwelle ausgebildet sem, wobei die Schneide an 
der schraubenfOrmigen Wndung der Schneckenwelle 
ausgebildet ist Auch bei einer darartigen Ausbildung ist 
mfolge des schneckenformigen Schneidenverlaufs eine 
Vorschubbewegung der Schneide bei Rotation der Wei- 
ss le gegeben, die bei gegriffenem Holz eine F5rderbewe- 
gung desselben unter gieichzeitiger Zerteilung erm5g- 
licht Auch bei dieser Realisadonsform sind die erfo- 
dungsgemifien Vorteile im Hinblick auf die Betriebssi- 
cherheit und die Enndglichung einer deHnierten 

60 Schnittiange vorteilhaft erf out 

Die maxunale Schnittief e in das Holz wird bei beiden 
Ausfufarungsformen durch die Hdhe der hn einen Fall 
auf die kreisfdrmige Scheibe aufgesetzten Schneide 
bzw. durch die Hdhe der Sdmeckenwindung bis zum 

65 Wellengrund vorgegeben, die erfmdungsgemaB dem- 
entsprecfaend gewafalt sind, so daB fOr jeden Zweck die 
entsprechend dimensionierte Vorriditung zur VerfQ- 
gung steht Um zu ermdglichen, auch Holz zu schneiden. 
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das etwas stirker ist als die maximale Schneidtief e kann 
in weiterer Erfindungsausgestaltung vorgesehen sein, 
an der Schneideinrichtung Eiemente anzuordnen, mit- 
tels denen derart auf das bereits teilwdse eingeschnitte- 
ne Holz einwirkbar ist, dafi der nocb nicht geschnittene 
Teil bricht Mit diesen Elementen, die im Falle der ersten 
AusfQhrungsaitemative (ScheibenausfQhrung) als sich 
zwischen der ScheibenoberflUche und der zur Scheiben- 
mitte weisenden Schneidenwand erstreckende Keile 
od. dgL, und die bei der zweiten AusfQhrungsaitemative 
(Schneckenwelle) als sich zwischen der Windung und 
dem Weilengrund erstreckende Keile od. dgL ausgebil- 
det sind, die sich in Fdrderrichtung der Schneckenwelle 
erstrecken, wird das teilgeschnittene Holz vorteilhaft 
spatestens dann ergriffen, wenn das Holz nahe am oder 
bereits auf dem Scheiben- oder Weilengrund aufliegt 
Wird die Scheibe oder die Welle bei Anliegen der Eie- 
mente weitergedreht, so drOcken diese auf das teilge- 
schnittene Holz, so daB dieses vorteilhaft bricht und so 
ein Schneiden von Holz grdBerer St^ke mdglich ist 

Damit das Holz nach dem ZufCihren in die Aufgabe- 
dffnung mdgiichst schnell ergriffen und der Einschnei- 
devorgang sofort beginnt, kann in weiterer Erfindungs- 
ausgestaltung vorgesehen sein, daB im Bereich der Auf- 
gabeoffnung eine wandfdrmige, das Holz gegenlagem- 
de Platte od. dgL angeordnet ist, die sich unter etnem 
Winkel bis nahe an die Schneide erstreckt An dieser 
Platte llegt das Holz mit besonderem Vorteil an und 
rutscht w§hrend des Fdrder- und Schneidvorgangs an 
der Platte entlang, wodurch auf einfache Weise die Ge- 
genlagerung zu jedem Zeitpunkt, also auch dann, wenn 
schon tief eingeschnitten ist, realisiert ist Zur Erleichte- 
rung der Bewegung langs der Platte kann diese auch mit 
RoUen od. dgl versehen sein, an denen das Hobs abroUt, 
altemativ kdnnen aber audi entsprechend dimensio- 
nierte und gelagerte Rollen oder Walzen anstelle der 
Platte vorgesehen sein, Der WinkeL unter welchem die 
Platte zur Schneide eingestellt ist, kann erHndungsge- 
miB in Abhangigkeit von der Anzahl der Wlndungen 
und/oder dem Abstand der Windungen und/oder der 
Hdhe der Schneide bzw. der Windungen voneinander 
gewlhltsein. 

Da infolge des kontinuierlichen Schneidens w^end 
der gesamten Fdrderung quasi an jedem Punkt der 
Schneideinrichtung geschnitten werden kann, ist somit 
die Schneidkapazit^t der Vorrichtung nicht auf einen 
einzigen Schneidvorgang und damit nur auf eine einzige 
AufgabeOf fnung begrenzt Infolgedessen kann in weite- 
rer Erfindungsausgestaltung vorgesehen sein, daB we- 
nigstens zwei m Drehrichtung der Schneideixuichtung 
hintereinander angeordnete Aufgabeoffnungen vorge- 
sehen sind, wobei insbesondere bei der Schneckenwel- 
lenausfOhrung bei entsprechender LSnge der Schnek- 
kenwelle eine Vielzahl von Aufgabedfftiungen vorgese- 
hen sein kdnnen. 

Bei der Scheibenaltemative hat es sich als zweckmi- 
Big erwiesen, wenn die Scheibe erfindungsgemSB im 
wesentlidien vertikal angeordnet ist und die Aufgabe- 
dffnung(en) derart vorgesehen sind, dafi das Holz im 
wesendichen horizontal zufOhrbar ist, wobei selbstver- 
standlich zur Erleichterung des Herausfallens des ge- 
schnittenen StUckes aus dem Schneidbereich die Schei- 
be auch etwas gekippt sein kann. Die Schneckenwelle ist 
zweckmiBig im wesendichen horizontal angeordnet, 
wobei die Aufgabedffnung(en) bevorzugt derart vorge- 
sehen sind, daB das Holz von oben auf die Schnecken- 
welle zuf Qhrbar ist 

Weitere Vorteile, Merkmale und Bnzelheiten der £r- 
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findung ergeben sich aus den im folgenden beschriebe- 
nen Ausfuhrungsbeispielen sowie anhand der Zeich- 
nung. 
Dabeizeigen: 

5 Fig. 1 eine Aufdcbt auf die Schneideinrichtung der 
ersten Ausf Ohrungsaltemative (kreisfdrmige Scheibe), 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung 
der ersten Au^ilhnmgsaltemative, 
Rg. 3 erne perspekdvische Ansicht der Vorrichtung 

10 ausF1g.2mitBlickindieAufgabe6foun& 

Fig. 4 eine Schnittansicht durch die Schneideinrich- 
tung der ersten Ausfiihrungss^ltemadve, und 

Fig. 5 eine Ansicht der Schneideinrichtung der zwei- 
ten AusfOhrungsaltemadve (Schneckenwelle). 

15 Fig. 1 zeigt eine Schnddeinrichtung 1 der ersten Aus- 
fOhrungsaltemadve. Diese Schneideinrichtung 1 besteht 
aus einer kreisfdrmigen Scheibe 2, auf welcher eine 
Schneide 3 angeordnet, beispielsweise aufgeschweiBt 
ist Die Schneide 3 beschreibt eine schneckenf5rmige 

20 Linie und windet sich vom AuBenbereich der Scheibe 3 
bis in den Bereich der Drehachse D, endet jedoch auBer- 
halb der Drehachse, um auf diese Weise das Herausfal- 
len des geschnlttenen Holzes zu ermdglichen. Der Ab- 
stand d der einzehien Windungen der Schneide 3 bleibt 

25 dabei stets gleich, um zum einen fOr eine definierte 
Schnittbreite zu sorgen, und um andererseits zu verhln- 
dem, daB infolge unterschiedlichen Schneidenabstands 
die Schneide 3 besch^digt wuxl, wenn in das Holz teil- 
weise eingeschnitten wird, da die Schneide ja insoweit 

30 durch das Holz gefuhrt wird und bei sich tndemdem 
Windungsabstand die Schneide im eingeschnittenen 
Holz verklemmt und beschadigt werden kaim. Die Ro- 
tadon der Schneideinrichtung i erfolgt in Richtung des 
Pfeiles A, was zur Folge hat, daB die Schneide selbst eine 

35 nachinnengerichteteWanderbewegungdurchfOhrt 
Eine Ansicht einer Vorrichtung der ersten AusfQh- 
rungsalternadve ist in Fig. 2 gezeigt, wobei lediglich der 
Bereich der Schneideinrichtung gezeigt ist, simtliche 
Gehauseteile, der Motor u. dgL der ubersichtlichkeit 

40 halber weggelassen sind. Wie Fig. 2 zu entnehmen ist, 
springt die Schneide 3 von der Scheibenebene in im 
wesendichen paralleler Ausrichtung zur Drehachse D 
hervor. Die Schneideinrichtung 1 selber ist in einem mit 
4 gekennzeichneten Gesteli drehbar gelagert und von 

45 einem nicht gezeigten Motor, der bevorzugt an der 
Rfickseite der Scheibe 2 angreift, rotierend antreibbar. 
Im Bereich der Schneideinrichtung ist eine Aufgabedff- 
nung 5 zur Auf gabe des zu schneidenden Hokes 6 vor- 
gesehen, deren genaue Ausbildung bezOglich Fig. 3 ni- 

50 her beschriebene wird. Ober diese Aufgabed^ung 5 
wird das Holz in den Schneidbereich gefiihrt, dort von 
den Schneiden ergriffen und nach innen gezogen. Nach 
Beendigung des Schneidens fallt das HolzstQck im Be- 
reich der Scheibenmitte heraus. 

55 Gezeigt sind femer keilf6rmige Eiemente 7, die zwi- 
schen der Schneide 3 und dem Scheibengrund, zur 
Scheibenmitte bin gerichtet, angeordnet and, vgL auch 
Fig* 1. Diese Eiemente dienen dazu, das Holz zu ergrei- 
fen, wenn es weit gentig eingeschnitten ist Wird das 

60 Holz gegriff en, so wird es,sofemes nodi nicht voUsdln- 
dig durchgeschnitten ist, bei Weiterbewegung der 
Sdieibe durch die Eiemente 7 nach unten gedrflckt und 
abgebrochen, so daB auch Holzstflcke, die stoker smd 
als die Hdhe der Schneide 3, geschnitten werden kdn- 

65 nen. Die Schneide 3 selbst ' muB mindestens zwei sich 
QberU^pende Windungen aufweisen, damit ein kontinu- 
ierlicher Transport gewahrleistet 1st Ober die zweite 
Aufgabedffnung 5a, die der ersten im wesendichen ge- 
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genfiberiiegend angeordnet ist, ist dn zweites Holzstflck 
gleicfazeitig zufOhr- und bearbeitbar. Inf olge der Spiral- 
fonn der Schneide 3 werden die beiden Hdizer stets 
unterschiedlich tief eingeschnitten* so dafi das letztendli- 
che Abschneiden stets abwechseind erfolgt, so daB die 5 
Holzstflcke ohne einander zu klemmen mlttig nachein- 
ander herausfalien kdnnen. 

Fig. 3 zeigt im Detail den Bereich der Aufgabedff- 
nung 5 (wobei der der Aufgabe()ffhung 5a entsprechend 
ausgebildet ist) Das Holzstdck 6 ist hier bereits derart 10 
weit eingeschoben, daB es sich im Bereich der Schneide 
3 be! indet und bei weiterer Drehung der Scheibe 2 von 
der Schneide gegriffen und mitgefdrdert wird Das 
HolzstUck € ist an einer Platte 8 gegengelagert Die 
Platte 8 ist bezQglich der Schneidebene in einem Winkel 15 
angeordnet, wie insbesondere der Fig. 4 zu entnehmen 
ist Aufgrund dieser winkligen Anordnung ist gew^lei- 
stet, daB stets eine Gegeniagerung gegeben ist, auch 
dann, wenn bereits def in das Holz 6 eingeschnitten ist 
Die erforderiiche unterseitige Gegeniagerung ist durch 20 
die Platte 9 gegeben, auf welcher das Holz 6 aufliegt Im 
gezeigten Beispiel wird, da das Holz 6 schmal 1st, dieses 
erst von dem weiter innen liegenden Schneidengang 
gegriffea Ist das Holz 6 aber starker dimensioniert, so 
wird es bereits durch den ^uBeren Schneidengang ge- 25 
griffen, also wesentlich frOher ais im gezeigten BeispieL 
Die Schneide 3 ist in ihrem Anfangsbereich 10 zur Er- 
mdglichung eines sofortigen Einschnitts in diesem Fail 
mit einer vertikalen Schneide 11 und emem angeschrag- 
ten Schneidenstack 12 versehen. 30 

Fig. 4 zeigt in einer schematischen Schnittansicht die 
Zerteilung eines Holzstiicks. 

Dieses ist bereits von der tuBeren Schneidenwindung 
3a gegriffen und bereits teilweise eingeschnitten. Infolge 
der bereits erfolgten Rotation wurde das Holzstiick 35 
nach innen gezogen und infolge der Gegeniagerung 
durch die Platte 8 unter einem vorbestimmten Winkel 
von der weiter innen liegenden Schneidenwindung 3b, 
die ja lediglich den kontinuierlich auBen beginnenden 
Schneidvorgang fortgesetzt hat, tief eingeschnitten und 40 
im gezeigten Beispiel bereits weitestgehend durchge- 
schnitten. Da das HoIzstQck in dem in Fig. 4 gezeigten 
Beispiel stoker bemessen ist, liegt es im mittigen Schei- 
benbereich bereits auf der Scheibe 2 auf. 

Um nun ein sofortiges AbreiBen des Holzes zu ge- 45 
wahrldsten, sind die bereits einguigs beschriebenen 
Eiemente 7 vorgesehen, von denen infolge der Schnitt- 
ansicht in Fig. 4 keines sichtbar ist Jedoch greifen diese 
bei weiterer Rotation in Richtung des Doppelpfeils B an 
dem Holzstack 6a an und reiBen dieses ganzlich ab, so 50 
daB es herausfalien kann. Gleiches geschieht natOriich 
bei weiterer Rotation mit dem nachfolgenden einge- 
schnittenen Holzstdck. 

Eine zweite Ausfuhrungsform ist in Fig. 5 dargestellt 
Bei dieser besteht die Schneideinrichtung 13 aus einer 55 
Schneckenwelle 14, wobei die Schneiden 15 auf den 
Schneckenwindungen oberseitig ausgebildet sind. Bei 
Rotation der Schneckenwelle 14 in lUchtung des Pfeils 
C beschreibt auch hier <Ue Sdmeide 15 erne in Richtung 
des Pfeils E gerichtet Wanderbewegung. Wird nun ein eo 
HoIzstQck in die Aufgabedffnung 16 eingefOhrt, wird 
dieses unter Gegeniagerung an der Platte 17 von einer 
Wellenwindung erfaBt und teilweise eingeschnittea In- 
folge der Wanderbewegung wird das Holzstuck 18 in - 
Richtung des Pfeils F weiter nach innen gezogen und 65 
letztllch abgeschnitten. Auch hier sind Eiemente 19 vor- 
gesehen, die zum AbreiBen des HolzstQcks dienen, wenn 
dieses infolge seiner Stflrke nichf vollstlndig durchge- 
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schnitten werden kann. 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Ablingen von Holz, insbeson- 
dere von Baumstimmen, mit einer in einem Gehtu- 
se, das wenigstens eine Aufgabedffnung und eine 
Abgabedffnung aufweist, angeordneten motorisch 
antreibbaren, wenigstens eine Schneide aufweisen- 
den Schneideinrichtung, mittek welcher das zum 
Schneiden gegengelagerte Holz trennbar ist, da- 
dordi gekennzeichnet, daB die Schneide (3) der 
Schneideinrichtung (1) spiralfdrmig verlauf end aus- 
gebildet ist, derart, daB bei angetriebener Schneid- 
einrichtung (1) das Holz (6) unter gleichzeitiger 
Zerteilung selbst^dig fdrderbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand der Windungen der spi- 
ralfdrmigen Schneide gleichbleibend ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneideinrichtung (1) ei- 
ne im wesentlichen kreisfdrmige Sdieibe (2) um- 
faBt, auf welcher die Sdmeide (3) vorspringend an- 
geordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneide (3) im wesentlichen par- 
allel zur Drehachse (D) aus der Scheibenebene vor- 
springt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die sich vorzugsweise vom &u- 
Beren Rand der Scheibe (2) nach innen windende 
Schneide (3) in einem Bereich auBerhalb der Schei- 
benmitte und damit der Drehadise (D) endet 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Scheibe (2) im we- 
sentlichen vertikal angeordnet ist, und die Aufgabe- 
dffnung(en) (5, 5a) derart angeordnet sind, daB das 
Holz (6) im wesentlichen horizontal zufOhrbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch an der Schneidein- 
richtung (1) vorgesehene Eiemente (7), mittels de- 
nen derart auf das bereits teilweise eingeschnittene 
Holz einwirkbar ist, daB der noch nicht geschnitte- 
neTeilbricht 

8. Vorrichtimg nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Eiemente (7) als sich zwischen der 
ScheibenoberflSche und der zur Scheibenmitte 
weisenden Schneidenwand erstreckende Keile 
oder dergleichen ausgebildet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprCche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohe der Win- 
dung der auf der Scheibe (2) angeordneten Schnei- 
de (3) entsprechend der maximalen St&rke des zu 
schneidenden Holzes gewihlt ist 

10. Vorrichtung zum Abllngen von Holz, insbeson- 
dere von Baumstanunen, mit einer in einem Gehiu- 
se, das wenigstens eine Aufgabedffnung und eine 
Abgabedffnung aufweist, angeordneten motorisch 
antreibbaren, wenigstens eine Schneide aufweisen- 
den Schneideinrichtung, mittels welcher das zum 
Schneiden gegengelagerte Holz trennbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schneide (15) der 
Schneideinrichtung (13) schneckenfdrmig verlau- 
fend ausgebildet ist, derart, daB bei angetriebener 
Schneideinrichtung (13) das Hobc (18) unter gleich- 
zeitiger Zerteilung selbstindig fdrderbar ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneideinrichtung (13) eine 
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Schneckenweile (14) ist, wobei die Schneide (15) an 
der schraubenfdrmigen Windung der Schnecken- 
welle (14) ausgebildet ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet» daB die Schneckenweile (14) im we- s 
sentlichen horizontal angeordnet ist, und die Auf- 
gabedffnung (16) derart angeoixinet ist, dafi das 
Holz (18) von oben auf die Schneckenweile (14) 
zufQhrbar ist 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 10 bis lo 
12, gekennzeichnet durch an der Schneideinrich- 
tung (13) vorgesehene Elemente (19), mittels denen 
derart auf das bereits teiiweise eingescfanittene 
Holz einwirkbar ist, daB der noch nicht geschnitte- 
neTeilbricht 15 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Elemente (19) als sich zwi- 
schen der Windung und dem Wellen^iind erstrek- 
kende Keile oder dergleichen ausgebildet sind, die 
sich in Farderrichtung der Schneckenweile (14) er- 20 
strecken. 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 
14, dadurch gekennzeichnet daB die Hdhe der Wm- 
dung der Schneckenweile (14) entsprechend der 
maximalen St&rke des zu schneidenden Holzes ge- 25 
wlhltist 

16. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet dafi im Be- 
reich der Aufgabedffnung (5, 16) eine wandfdrmige, 
das Holz gegenlagemde Platte (8, 17) oder derglei- 30 
chen angeordnet ist die sich unter einem Winkel bis 
nahe an die Schneide (3» 15) erstreckt 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Winkel in Abhingigkeit von 
der AnzahlderWindungenund/oderdemAbstand 35 
der Windungen vonemander und/oder der H6he 
der Schneide bzw. der Wmdung gew§hit ist 

18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Ansprdche, gekennzeichnet durch wenigstens zwei 

in Drehrichtung der Schneideinrichtung (1) hinter- 40 
einander angeordnete Aufgabedffhungen (5, 5a). 
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